DIN 18800-7:2002-09

Tabelle 9 — Klasse A

DIN 18800-7:2002-09

Tabelle 11 — Klasse C

Geltungsbereich

Anforderungen

Geltungsbereich

Anforderungen

Werkstoffe: Unlegierte Baustéhle im
Festigkeitsbereich bis S275

Erzeugnisdicken < 16 mm, bei anzuschweiftenden
Kopf- und FuBplatten = 30 mm

Schweillprozesse: Manuelle und teilmechanische

Verfahren, ausgenommen Uberschweien von

Fertigungsbeschichtungen

Bauteile (vorwiegend ruhend beansprucht) mit

einfachen oder untergeordneten Schweif3néhten

wie

— Stutzen mit Kopf- und FuRplatten aus
Walzprofilen ohne StéRe und Einspannung

— Treppen in Wohngeb&uden bis 5 m Lange (in
Lauflinie gemessen)

— Gelander mit Horizontallast in
Holmhdohe < 0,5 kN/m (siehe DIN 1055-3)

Es sind gepriifte Schweiller mit gultiger
Schweilerpriifung nach DIN EN 287-1
einzusetzen.

Der Geltungsbereich der Prifung muss den Ein-
satzbereich des Schweillers voll abdecken

Elementare Qualitdtsanforderungen nach
DIN EN 729-4

Tabelle 10 — Klasse B

Geltungsbereich

Anforderungen

Werkstoffe wie in Klasse B sowie nichtrostendeﬂ)
und wetterfeste Stahle und Stahlgusssorten im
Festigkeitsbereich bis S275, bei reiner
Druckbeanspruchung bis S355

Erzeugnisdicken im tragenden Querschnitt

< 30 mm, bei anzuschweilenden Stirn-, Kopf-
und FuRplatten < 40 mm

Schweillprozesse: manuelle, teilmechanische,
vollimechanische und automatische Verfahren
(BolzenschweiRen nach DIN EN ISO 14555)

Alle Bauteile der Klasse B mit folgender
Erweiterung der

— Stutzweiten und Héhen auf 30 m
— Auffangwannen und

— Fertigungsschweifungen von Stahlguss-
teilen aller nach dieser Norm einsetzbaren
Sorten.

Es sind gepriifte Schweiller/Bediener mit gultiger
Schweiller-/Bedienerprifung nach

DIN EN 287-1/DIN EN 1418 einzusetzen. Der
Geltungsbereich der Prifung muss den Ein-
satzbereich des Schweilers/Bedieners voll
abdecken. Fir Rohrknoten (Rundrohr an
Rundrohr) ist die Zusatzprifung nach DIN 18808
erforderlich.

Der Betrieb muss fur die Schweilaufsicht
zumindest eine, dem Betrieb stéandig
angehdrende Schweilaufsichtsperson mit
speziellen technischen Kenntnissen nach
Richtlinie DVS-EWF 1172 oder gleichwertiger
Ausbildung haben.

Bei Serienproduktion®) und Fertigungsschweien
von Stahlgussteilen mit nachgewiesener
Erfahrung in der Schweiaufsicht kann diese von
einer Schweilaufsichtsperson mit technischen
Basiskenntnissen nach Richtlinie DVS-EWF 1171
oder gleichwertiger Ausbildung, vorgenommen
werden.

Standard-Qualitétsanforderungen nach
DIN EN 729-3

Werkstoffe: Unlegierte Baustéhle im
Festigkeitsbereich bis S275

Erzeugnisdicken < 22 mm, bei anzuschweillenden
Stirn-, Kopf- und Fufplatten < 30 mm

SchweiBprozesse: Manuelle und teilmechanische

Verfahren, ausgenommen Uberschweifen von

Fertigungsbeschichtungen

Alle Bauteile der Klasse A und vorwiegend ruhend

beanspruchte

— Vollwand- und Fachwerktréger bis 20 m
Stutzweite und Stutzen in Gelenk- oder

Rahmenbauweise fir eingeschossige
Gebéaude

— Maste und Stutzkonstruktionen bis
20 m Hohe

— Stahlschornsteine des Abmessungs-
bereiches Il nach DIN 4133

— Behalter und Silos aus Blechen
< 8 mm Dicke

— Treppen, Laufstege, Buhnen mit Verkehrs-
lasten < 5 kN/m? (siehe DIN 1055)

— Gelander mit Horizontallast in Holm-
héhe > 0,5 kN/m (siehe DIN 1055-3)

— Geruste nach DIN 4420 und DIN 4421

— andere Bauteile vergleichbarer Art- und
GréRenordnung

Es sind gepriifte SchweilRer mit gultiger
SchweiBerprifung nach DIN EN 287-1
einzusetzen. Der Geltungsbereich der Prifung
muss den Einsatzbereich des Schweillers voll
abdecken. Fur Rohrknoten (Rundrohr an
Rundrohr) ist die Zusatzprifung nach DIN 18808
erforderlich.

Der Betrieb muss als SchweiRaufsicht zumindest
eine, dem Betrieb sténdig angehoérende
Schweiaufsichtsperson mit technischen
Basiskenntnissen, nach Richtlinie DVS-EWF 1171
oder gleichwertiger Ausbildung, haben.

Standard-Qualitatsanforderungen nach
DIN EN 729-3

1) Nur fir Stahlschornsteine, fiir alle anderen Bauteile nur in Verbindung mit allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung.

2) Serienproduktion liegt vor, wenn eine wiederholende Fertigung von vergleichbaren Bauteilen mit eindeutiger Festlegung
von Tragwerksform, Stahlsorte, Schweillprozess und Arten der Schweiverbindungen vom Hersteller durchgeftihrt wird.
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